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1. Projeto do Estudo

O objetivo desta pesquisa é descobrir qual a relagao entre maus cheiros de cédigo de teste e
possiveis problemas no codigo de produgéo. Para alcangar o objetivo, este estudo propde a
comparagao de métricas de qualidade do codigo de produgdo com métricas de qualidade de
codigos de teste.

Para cada métrica de qualidade de cddigo de teste, o codigo de produgao sera separado em
dois grupos: o grupo dos cédigos de produgéao cujos testes automatizados apresentam
determinado mau cheiro, e o grupo dos codigos de produgédo cujos testes automatizados néao
apresentam aquele mau cheiro.

Em seguida, por meio de testes estatisticos, este estudo discute se a diferenga entre os valores

das métricas de ambos os grupos é significativa.

2. Hipoteses

Este estudo propde um conjunto extenso de hipdteses. Para simplificar a leitura deste esbogo,
as hipoteses serao representadas da seguinte forma:

Hn = Codigos de produgéo cujos testes de unidade apresentam o mau cheiro "X" apresentam
um desempenho pior de acordo com a métrica de qualidade "Y".

Como representado acima, X representa o conjunto de maus cheiros de teste, enquanto Y
representa o conjunto de métricas de qualidade sobre o codigo de teste.

O conjunto X contém as seguintes métricas: tamanho do cenario dos testes, quantidade de
assercgdes no teste, quantidade de objetos dublés, quantidade de métodos de teste para um
meétodo de produgao, quantidade de métodos de teste para uma classe de producgao.

Ja o conjunto Y contém as seguintes métricas: complexidade ciclomatica, coesao (LCOM),
acoplamento aferente, nimero de linhas por método, nimero de métodos por classe.

Existe uma relagdo entre ambos os conjuntos, que é mostrado na tabela abaixo, e que serao
testados nas hipoteses acima:



Mau cheiro de teste

Métrica de qualidade (Hn)

Tamanho do cenario dos testes

LCOM (H1), Numero de linhas por método
(H2), Acoplamento Aferente (H3).

Quantidade de asser¢des no teste

Numero de linhas por método (H4),
Complexidade Ciclomatica (H5).

Quantidade de objetos dublés

Acoplamento Aferente (H6).

método de producgao

Quantidade de métodos de teste para um

LCOM (H7), Numero de linhas por método
(H8), Complexidade Ciclomatica (H9).

classe de producéao

Quantidade de métodos de teste para uma

LCOM (H10), Numero de métodos por classe
(H11).

3. Grupo de Dados

Cada mau cheiro no codigo possui uma heuristica para detecgao. Essa heuristica devolve um

numero, pertencente a uma escala ordinal, onde, quanto maior o nimero, maior a presenca

daquele mau cheiro.

Para separar os métodos de producao testados por esses métodos de teste, serdo ignorados
aqueles cuja "quantidade de mau cheiro" esteja na média.

Para isso, as métricas estao separadas em 3 grupos:

Primeiro quartil

Segundo quartil

Terceiro quartil

Usado na analise como
"codigos de produgédo cujo
teste ndo apresenta o mau
cheiro".

Sera ignorado.

Usado na analise como
"codigos de produgédo cujo
teste apresenta o mau
cheiro".

4. Teste Estatistico

Este estudo usa o teste de Wilcoxon para comparar a diferenga de qualidade entre o primeiro e

o terceiro quartil. O teste de Wilcoxon é um teste ndo-paramétrico que verifica se existe
diferenca na média dos valores dos grupos.




O teste podera mudar, de acordo com a distribuigdo dos dados encontrados.



